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TÉCNICA EMBALAJE PESO NÚMEROS CÓDIGO DE BARRAS

•  Sistema multiciclón avanzado para un gran poder de aspirado
•  �Energéticamente eficiente de clase ECO AAA
•  �Nivel de ruido muy bajo: 75 dB(A)
•  �Sistema de separación del polvo único con filtro lavable
•  �No es necesario utilizar más bolsas caras para el polvo!
•  �Capacidad del depósito: 2.0L
•  �Fácil de vaciar y manejar
•  �Tubo telescópico ajustable extra largo (94 cm)
•  �Zona de limpieza de unos 9 metros por manguera extralarga (190 cm)
•  �Eficiente boquilla para unos resultados de limpieza duraderos
•  �Poder de limpieza de superior en suelos duros y alfombras
•  �Con accesorio 2-en-1: boquilla para ranuras y cepillo pequeño
•  Extra: ��Escobilla por los duros pisos
•  �Enrollado automático del cable
•  �Modo parking
•  5 años de garantia

• � En versión de cobre sólido
• � �Equipado con motor de embobinado de cobre de alta calidad,  

por lo que es robusto y estable
• � Mueve 100% más aire que los ventiladores normales
• � Rejilla de aprox. 45 cm
• � Potentes aspas aerodinámicas
• � Cesta regulable verticalmente
• � Interruptor de velocidad (0 – 1 – 2 – 3)
• � Patas antideslizantes
• � ��Con la marca de calidad certificada por GS =  

estándares de seguridad y calidad extra altos
• � 5 años de garantia

VENTILADOR DE SUELO RETRO


